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Wszystkie wymiary nalezy sprawdzi¢ na budowie.

Projekt zostat opracowany na podstawie podktadow architektoniczno-budowlanych

przekazanych przez Gmine Niegowa.

Przejscia przez $ciany ppoz. wykona¢ w tulejach ochronnych i zabezpieczy¢ piang

ogniochronng o odpornosci ogniowej przegrody.

Instalacje wodociggowa nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujacymi normami oraz wytycznymi

ITB.

Dopuszcza sie stosowanie urzadzen zamiennych do wskazanych w projekcie, pod warunkiem,
ze zastosowane urzadzenia beda mialy parametry nie gorsze od zaprojektowanych.
Wszelkie wady dokumentacii projektowej lub budzace watpliwosci rozwigzania nalezy zgtosi¢

projektantowi przed przystapieniem do robot.

Projekt nalezy rozpatrywac réwnolegle z projektami pozostatych branz.

Instalacje nalezy wykona¢ zgodnie z etapowaniem projektu.

Przedmiotem opracowania jest wykonanie gtéwnych tras przewodéw wodociggowych (woda
zimna, ciepfa, cyrkulacja) wraz z weztem przygotowania cieptej wody uzytkowej, wykona-niem
pionéw oraz wykonanie modernizacji instalacji wodociggowej w pomieszczeniach, ktére nie
ulegaja przebudowie wraz z przepigciem istniejacych przyboréw — zakres robét ustalic¢ z

Zamawiajacym na etapie realizacji inwestycji.
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LEGENDA:

Proj. instalacja — woda zimna

Proj. instalacja — woda ciepfa

Proj. instalacja — cyrkulacja

Proj. instalacja hydrantowa

Proj. hydrant HP25
Proj. zawdr odcinajgey

Proj. zawor requlacyjny

Proj. pion instalacji hydrantowej

Proj. pion instalacji wodociggowe] bytowe]
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